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Arktryckpress (offsetpress)

Hur saker ar tryckerimaskinen och hur sékert &r det att arbeta vid den?

Arktryckpress med atta
fargverk

Juni 2011




Risker vid arbete med maskinen ar:

Risk fér hand- och fingerskada vid till exempel;
— insattning och urtagning av tryckplat i maskinen
— inmatning av papper
— reng6ring och underhall

Risk for belastningsbesvar

Risk for hoga ljudnivaer

Arktryckpress med fyra féargverk

Du kan anvanda checklistan sa har:

Det ar lampligt att checklistan fylls i av arbetsledare tillsammans med skyddsombud/operator.

Innan ni gar igenom checklistan, kontrollera vilket ar maskinen har tillverkats sa ni vet vilket
foreskriftsstdd som galler fér maskinen.

Besvara fragorna med Ja eller Nej.

Skriv ner de risker ni upptacker (dvs. dar ni svarat Nej i checklistan) i blanketten som finns pa
sista sidan.

Beddm riskerna och markera vilka risker som ar allvarliga och som behover atgardas omgaende.
Gor en handlingsplan och bestam vilka atgarder som ska géras, vem som ar ansvarig och nar det
ska vara klart.

Genomfor en uppféljning av maskinen for att kontrollera att riskerna har atgérdats.



Fabrikat/typ:

A) Foreskriftsstod for maskiner B) Foreskriftsstod for maskiner C) Foreskriftsstod for maskiner

som slappts ut pa marknaden
fore 1995-01-01

som slappts ut pa marknaden som slappts ut pa marknaden
1995-01-01 — 2009-12-28 2009-12-29 eller senare

KONTROLLFRAGA JA | NEJ| ANMARKNING

Skydd for tryckcylindrar och valsar

1. Finns det férreglande avskarmningsskydd
som ska férhindra kontakt med rorliga
maskindelar?

A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.13 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1
punkt 1.3.7 AFS 1993:10 (omtryckt i AFS
1994:48)

C) Se 7§ AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1
punkt 1.3.7 och punkt 1.3.8.2 AFS
2008:3

Bilden visar en tryckpress med férreglande
avskdrmningsskydd fér cylindrar och valsar.

Anm. Tryckpressen far inte kunna startas
utan att skyddet ar i skyddslage. Den ska
stanna om skyddet 6ppnas under gang.

Den far kéras i krypfart dock endast vid instill-
ningsarbete med skyddet éppet om skydd for
ingrepp finns framfdr cylindrar och valsar.

2. Finns det ingreppsskydd som férhindrar
kontakt med cylindrar och valsar nar
maskinen anvands med krypfart?

A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.13 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1
punkt 1.3.7 AFS 1993:10

C) Se 7§ AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1
punkt 1.3.7 och punkt 1.3.8.2 AFS
2008:3

Bilden visar en tryckpress med ingreppsskydd
mellan cylindrar.

Om ingreppsskydd saknas far tryckpressen
endast kéras med sa kallad framryckning
med dppet avskdrmningsskydd dock endast
vid instdllningsarbete och att mandvrering sker
med halldon.




KONTROLLFRAGA

JA

NEJ

ANMARKNING

Skydd for tryckcylindrar och valsar (forts.)

Finns det skydd eller skyddsanordningar for
rorliga delar pa arkavlaggaren?
A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.13 AFS 2006:4

B) Se 7§ AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.3.7 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.3.7 och punkt 1.3.8.2 AFS 2008:3

Nedanstaende bild visar en ny arkavliggare
med férreglande skydd fér rorliga delar samt
ljusrida for att férhindra tilltrade till riskomra-

Anm. Tryckpressen far inte kunna startas utan
att skyddet vid avldggningsfronten ar i skydds-
lage.

Finns det skydd eller skyddsanordningar for
rorliga delar pa ilaggare?
A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.13 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.3.7 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.3.7 och punkt 1.3.8.2 AFS 2008:3

Bilden visar en ildggare till en arktryckpress.

Sakert arbetssatt

Ar tryckpressen férsedd med anordning som
ger varningssignal nar start av maskinen ska
ske?

A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.3 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.2.2 AFS 1993:10

C) Se 7§ AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.2.2 AFS 2008:3

Krav ndr maskinen har flera tryckverk.



KONTROLLFRAGA

JA

NEJ

ANMARKNING

Sakert arbetssatt (forts.)

Finns det stoppdon placerat vid central
manoverplats for tryckverk och falsverk samt
inom rackhall fran plats dar inmatning av
papper sker mellan cylindrar, valsar eller
rullar?

A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.6 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.2.4 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.2.4.1 AFS 2008:3

Finns det halldonsmandéveranordning for
framryckning av tryckverk och falsverk?
A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.8 AFS 2006:4

B) Se 7§ AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.2.5 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.2.5 AFS 2008:3

Har operatdrerna fatt skriftliga och/eller
muntliga instruktioner om hur man arbetar
pa ett sakert satt?

A-C) Se 14 § AFS 2006:4

Finns det nagon bruksanvisning for
maskinen pa svenska?
A) Se 14 § AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.7.4 AFS 1993:10

C) Se 7§ AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.7.4 AFS 2008:3

10.

Rapporteras alla tillbud och arbetsskador
som hander vid denna maskin till ansvarig
arbetsledare/chef?

A-C) Se 2 och 3 §§ AFS 2001:1

11.

Finns det tillrackligt stort arbetsomrade vid
maskinen sa att mandévrering kan utféras pa
ett sékert satt?

Finns det lyfthjalpmedel som kan anvéndas
vid hantering av material som ska bearbetas?

A-C) Se 9 och 13 § § AFS 2006:4




Kontrollfraga

Ja

Nej

Anmarkning

Drivanordning

12.

Finns det avskarmningsskydd fér maskinens
transmission?
A) Se 8 § bilaga A punkt A 2.13 AFS 2006:4

B) Se 7 § AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.3.7 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.3.7 och punkt 1.3.8.1 AFS 2008:3

13.

Finns det nodstoppsanordning pa maskinen?

A) Se 8 § bilaga A pkt A 2.7 AFS 2006:4

B) Se 7§ AFS 2006:4 och 5 § bilaga 1 punkt
1.2.4 AFS 1993:10

C) Se 7 § AFS 2006:4 och 6 § bilaga 1 punkt
1.2.4.3 AFS 2008:3

For att bedéma om en nédstoppsanordning
behdver monteras pa en dldre maskin, sa bor
en dokumenterad riskbedémning utféras.

Det &r viktigt att nédstoppsdonet placeras sa
att det &r inom rackhall fran operatérsarbets-
platsen.

Utsug och underhall

14.

Finns det fungerande utsugsanordning med
processventilation till alkolholfuktverk eller
nar bestrykning utférs med lack pa arket?

A-C) Se 4 § AFS 2005:17 om hygieniska
gransvarden och atgarder mot luftféroreningar
och 25 § AFS 2009:2 om arbetsplatsens
utformning.

Bilden visar en tryckpress med en stéllbar
utsugsanordning nér lack anvénds.

15.

Finns det fungerande rutiner for:
- reng0ring?
- kontroll och underhall?

A-C) Se 11 § bilaga B punkt B 2.1 samt
17 och 19 §§ AFS 2006:4

Kom ihag att kontrollera férreglingsanord-
ningarna till avskdrmningsskydden sa att de
fungerar och inte &r satta ur funktion.



Aktuella foreskrifter:

Arbetsmiljdverkets foreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anordningar (AFS 1993:10
omtryckt i AFS 1994:48)

Arbetsmiljoverkets féreskrifter om systematiskt arbetsmiljdarbete (AFS 2001:1)

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om hygieniska gransvarden och atgarder mot luftféroreningar
(AFS 2005:17)

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om anvandning av arbetsutrustning (AFS 2006:4)
Arbetsmiljoverkets foreskrifter om maskiner (AFS 2008:3)
Arbetsmiljéverkets foreskrifter om arbetsplatsens utformning (AFS 2009:2)



Resultat av riskbedomnning Handlingsplan
Allvarlig|Annan .
Riskkallor och risker risk risk Atgarder Ansvarig| Klart | Uppféljning
Ja/Nej |Ja/Nej nar | /kontroll
Arbetsgivarens namn / datum Skyddsombudets namn
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